® Mageler

CENTRAGE - POINTAGE

|_a précision, la géométrie, la protection des trous de centres sont les garants

de la qualité des opérations d’usinages ultérieures.
Chacun des 10 profils proposés a été concu pour leur amélioration ainsi que
pour optimiser les performances de vos machines.
Parmi nos 124 gammes, il existe pour tous les cas de centrage / pointage
une solution adaptée. Elles correspondent a toutes les normes connues en
métrique ou en pouces et a toutes les qualités aujourd’hui possibles:
HSS / HSS-CO / HSS 8% CO / CARBURE pour les matieres,
TiN / Red’X / Hard'X pour les revétements.
Soit un choix de 1 300 dimensions disponibles! Qui offre plus?

CENTERING-SPOTTING

-|-he accuracy, the geometry and protection of center holes will secure the quality

of the ultimate machining operations.

Each of the 10 available profiles has been designed to maximize their application.

This will also optimise your machine performance.

Among our 124 ranges, for all kind of centering / spotting operations there
is an adapted solution. These correspond to all metric or inch standards in all
currently available base materials:

HSS / HSS 5% CO / HSS 8% CO / CARBIDE as base materials.

TiN / Red’X / Hard'X for the coating.

Resulting in more than 1 300 sizes! Who offers more?

CENTRADO-PUNTEADO

|_a precision, la geometria, la proteccién de los agujeros de centrado
garantizan la calidad de las operaciones de mecanizado posteriores.
Cada una de las 10 propuestas ofrecidas han sido

disefadas para una mejora, asi como para optimizar el rendimiento de su maquina.

Entre nuestras 124 gamas, existe una solucion adaptada a todos los casos de
centrado / punteado. Estas corresponden a todas las normas conocidas en
métrico o en pulgadas, en todas las calidades actualmente posibles:

HSS / HSS-CO / HSS 8% CO / METAL DURO para los materiales,

TiN / Red’X / Hard'X para los recubrimientos.

i Esto significa mas de 1 300 medidas disponibles! ; Quién ofrece mas?

CENTRATURA - CENTRATURA NC

|_ a precisione, la geometria, la protezione dei fori da centro sono essenziali
per garantire la qualita delle lavorazioni successive. Ognuno dei 10 profili
proposti e stato concepito per il loro miglioramento cosi da poter ottimizzare
le prestazioni delle vostre macchine.

All'interno delle nostre 124 varieta, esiste per ogni necessita di centratura

la soluzione piu idonea. Queste corrispondono a tutte le norme

conosciute espresse tanto in mm quanto in pollici e con tutte le qualita
possibili ad oggi : HSS / HSSE / HSS-Co 8% / METALLO DURO per quanto
riguarda i materiali, TiN / Red’X / Hard’X per quanto riguarda i rivestimenti.
Quindi una scelta fra ben 1 300 misure disponibili ! Chi offre di piu ?
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Consultez-nous pour tous vos cas de centrage: nous mettrons notre
expertise a votre service, pour vous offrir la meilleure solution.

Please inquire about any centering applications:
we will offer you our expert opinion to offer the best solution.

Por favor consulten cualquier caso de centrado: Les ofreceremos
nuestra experiencia para encontrar la mejor solucion

Consultateci per ogni vostra necessita di centratura : metteremo la
nostra esperienza al vostro servizio per offrirvi la miglior soluzione.

megjifer @ 13



@ MagJRIOr

iy | 60 | -

-—0D

-~ d

FORETS A CENTRER 60°
Forme A

Le foret a centrer 60° norme 1SO est le type
le plus universel. Magafor en offre huit
qualités couvrant tous les cas d'usinage.

60° CENTER DRILLS
Form A

The ISO standard 60° center dfill is the most
universal type. Magafor offers eight different
options to answer all machining needs.

BROCAS DE CENTRAR 60°
Form A

La broca de centrar norma ISO 60° es el tipo
mas universal. Magafor ofrece ocho calidades
cubriendo todos los casos de mecanizado.

PUNTE A CENTRARE 60°
Forma A

La punta a centrare a 60° a norma ISO rappresenta
la tipologia universale. Magafor ne offre otto
qualita per coprire tutte le necessita di lavorazione.

Prowo-kifs 30

Quantité Quantity = magafor magafor
Cantidad Quantita  110/1 110/2
N 1,0x 3,15 0,5x3,0
: = df Chahq;e ? | —6x40 10%x4,0
- [Pz i 2,5%63 2,0x 6,0
pezzi per ogn! 3,15x8,0 2,5%8,0
4 pieces piezza pezzi 40x10,0 3,0x10,0
1 piece piezza pezzo 50x12,5 40x12,0
€ 187,05 187,05

% ® magjior

ISO « NFE 66051-A ) 5
DIN 333-A - JIS-1 N L
TYPE
TIPO
Dxd L 2 magafor magafor Classic
h7 k12 +£1  mini maxi 11 16 03
3,0x0,5 31 06~09 € 10,14
3,15x0,5* 25 06~09 4,91 7,63 3,97
3,15x0,63* 25 07~1,0 4,91 7,63
3,15x0,8* 25 1,0~13 4,91 7,63 3,97
3,15x 1,0 31 1,3~17 4,91 7,63 3,97
3,15x 1,25 31 1,6~20 4,91 7,63 3,97
3,5x0,75 35 10~13 5,75 9,40
4,0x1,0 35 13~17 5,12 9,40 4,08
4,0x 1,25 35 16~20 5,12 9,40
4,0x1,6 35 20~26 5,12 7,73 4,08
50x1,5 40 20~26 5,54 9,93 4,28
50x1,6 40 20~26 5,75 9,93
50x2,0 40 25~31 5,54 8,46 4,28
6,0x2,0 45 25~31 6,17 11,23 4,91
6,3x2,0 45 25~31 6,37 11,23
6,3x2,5 45 31~38 6,17 9,51 4,91
80x2,5 50 31~38 7,11 13,32 5,64
8,0x3,0 50 39~4,6 7,11 13,32 5,64
8,0x3,15 50 39~4,6 7,11 11,49 5,64
10,0x 3,0 55 39~4,6 9,20 17,77 7,31
10,0x 3,15 55 39~46 9,30 17,77
10,0 x 4,0 55 50~59 9,20 15,15 7,31
12,0x 4,0 63 50~59 15,41 25,08 12,28
12,0x5,0 63 63~72 15,41 25,08 12,28
12,5x4,0 63 50~59 15,67 25,08
12,5x5,0 63 63~72 15,41 22,47 12,28
14,0x 5,0 69 63~72 20,12 37,62
16,0x 5,0 71 63~72 22,99 47,02
16,0x 6,3 71 80~89 22,21 42,32 17,77
18,0x6,0 77 80~89 32,39
20,0x 6,3 80 80~89 44,41
20,0x 8,0 80 10,1 ~11,1 41,80 73,67 33,44
25,0x 8,0 100 10,1~11,1 74,19
25,0x100 100 128~138 74,19 62,18
31,5x100 125 128~138 174,51
31,5x125 125 165~17,5 169,29
*D'un seul c6té Singleend De una sola punta Ad un solo lato
Prowa-Kits 45
Quantité Quantity  magafor magafor
Cantidad Quantita  110/3 110/4
3 pieces de chaque @ 1,0x4,0 1,6x4,0
3 pieces of each @ 1,5x5,0 2,0x5,0
3 piezza de cada @ 2,0x6,0 25x6,3
3 pezzi per ogni @ 2,5x8,0 3,15x 8,0
2 pieces piezza pezzi 3,0x 10,0 4,0x 10,0
1 piece piezza pezzo 40x120 50x125
€ 103,45 103,45
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ISO « NFE 66051-A g—}" & C&;}‘*’
DIN 333-A « JIS-1 A3 X A\
Dxd L ) magafor TiN magafor Red'X magaforce Hard'X
h7® k12 +1 mini- maxi 10 0811 105 0910 8100 8100-H
3,15x0,5@ 25 06~09 € 6,90 € 11,39 € 10,97 € 21,21 € 35,53 € 40,23
315x06@ 25 0,6~09 35,53 40,23
315x08@ 25 10~13 6,90 11,39 35,53 40,23
3,15x1,0 31 13~17 6,90 11,39 10,97 18,81 36,57 42,32
3,15x 1,25 31 1,6~20 6,90 11,39 10,97 18,81 36,57 42,32
3,5x0,75 35 1,0~13 7,52 12,54
4,0x1,0 35 1,3~17 7,00 11,49 37,62 43,37
4,0x1,6 35 20~26 7,00 11,49 11,08 19,33 37,62 43,37
50x1,5 40 2,0~26 7,73 12,23 47,02 53,29
50x2,0 40 25~3,1 7,73 12,23 11,60 20,12 47,02 53,29
6,0x2,0 45 25~3,1 8,78 13,90 55,91 63,74
6,3x2,5 45 31~38 8,78 13,90 13,79 22,73 55,91 63,74
80x2,5 50 31~38 10,03 15,78 67,92 77,33
8,0x3,0 50 39~4,6 10,03 15,78 67,92 77,33
8,0x3,15 50 3,9~ 46 10,03 15,78 15,78 26,39 67,92 77,33
10,0x3,0 55 3,9~ 46 12,80 20,80 90,39 102,41
10,0 x4,0 55 50~59 12,80 20,80 20,64 33,96 90,39 102,41
12,0x4,0 63 50~59 20,64 35,43
12,0x5,0 63 63~72 20,64 35,43 152,57 167,20
12,5x5,0 63 63~72 20,64 35,43 34,22 51,73 152,57 167,20
14,0x 5,0 69 63~72 28,21 45,20
16,0x6,3 71 80~89 37,62 53,82 241,39 259,16
20,0x 8,0 80 10,1 ~11,1 78,90 96,66
25,0x 10,0 100 128~1338 133,24 154,14

(1) CARBURE  CARBIDE METALDURO  METALLO DURO = h5

@ magafor, Le choix!

(2) Un seul coté

The choice!

Singleend  De una sola punta

La eleccion!

Ad un solo lato

La sceltal

Matiére Material

HSS-E COBALT

CARBURE VHM  CARBURE VHM

Materiale HSS = A T +TiN A ASP+RedX " METALLODURO  +HardX
Dureté Hardness 65 HRC 67 HRC 1800 HV
Durezza 63 HRC Copic +2300 HV SIHEC +3500 HV LSC0H +3500 HV
Utilisation Petites séries Production intensive Alliages durs et abrasifs Aciers trempés
Use Small series Intensive production Hard and abrasive alloys Treated steels
Utilizacion Pequenas series Produccién intensiva Aleaciones duras y abrasivos Aceros tratados
Impiego Piccole serie Produzione intensiva Leghe dure e abrasive Acciai temprati
L]
Avec plat With flat
o
Con plano Con piano
- S
15° P S
A ~ >
®
Dxd L ) P magafor TiN
h7 k12 £1  minimai -0, 0290 0890
EMBALLAGE [IMBALLO 40x16 35 20~26 325 € 7,94 € 12,44
EMBALAJE PACKAGING 50x20 40 2,5~3,1 4,20 8,88 13,79
magafor 10-11 cLAssic 03 63x25 45 31~38 535 9,72 15,36
10 pieces piezas pezzi Dxd<10x4 SUEELA) S sieel fech e LA
10,0x4,0 55 5,0~59 8,40 18,39 26,65
12,5x50 63 63~72 10,95 25,08 40,75
16,0x6,3 71 80~89 14,00 40,75 56,95
20,0x8,0 80 101~11,1 17,90 64,27
250x10,0 100 128~138 2250 112,86
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60° )
|
| Dxd L ) magafor magafor TiN
+1 mini maxi 117 118 0818
@ 3,0x0,5 31 06~09 € 10,24 € 13,79
‘ 4,0x0,8 35 09~1,3 7,00 10,45
FORETS A CENTRER 600 40x1,0 35 12~15 5,07 5,64 9,09
50x1,2 40 13~18 5,64 6,27 9,72
50x1,5 40 1,5~20 5,64 6,27 9,72
60° CENTER DRILLS 50x20 40 20-25 5.61
6,0x2,0 45 20~25 6,40 7,11 11,18
BROCAS DE CENTRAR 600 6,0x2,5 45 31~38 6,76 7,52 11,60
7,7x25* 50 25~30 8,46 14,21
PUNTE A CENTRARE 60° 77x25% 57 25~30 7,61 8,46 14,21
7,7x3,0 56 30~36 7,61 8,46 14,21
Tolérances Tolerancias Tolleranze 7,7x3,2 57 3,2~38 7,61 8,46 14,21
5 d [0 8,0x3,0 50 39~46 8,32 9,25 15,00
60° 118° 8,0x3,2 50 39~46 8,32 9,25 15,00
0,5~1,5+0,05 10,0x4,0* 65 45~5,1 9,82 17,82
h7 20~40+0,08 -30 e 2° 10,0x4,0* 69 45~5,1 10,10 11,23 18,60
50~6,0+0,12 11,0x4,0 69 45~5,1 17,77 32,55
EMBALLAGE EMBALAJE 11,0x5,0* 69 55~6,1 16,00 17,77 32,55
PACKAGING IMBALLO 11,0x5,0* 78 55~6,1 19,33 34,12
16,0x 6,0 90 7,0~8,0 32,91 36,57 49,64
magafor 118 18,0x6,0 95  70~80 39,71 54,86
10 pieces piezas pezzi *Préciser la longueur totale L Overall length L has to be mentioned
Dxd<10x4 Precisar la longitud total L Precisare la lunghezza totale L
Hors normes
L]
No normalized standard
Fuera de normas
() (]
Misure non normalizzate 6
magafor standard ‘2%’ magafor standard Q‘\"
Dxd L [} magafor Dxd L [} magafor
h7 k12 1 mini maxi 110 h7 k12 =21 mini maxi 110
2,0x0,5 31 06~09 € 31,50 8,0x2,0 50 25~3,1 € 19,33
2,0x0,75 31 10~13 29,00 8,0x3,5 50 44~5,1 19,33
2,5x0,75 31 10~13 29,00 8,0x4,0 50 50~59 19,33
3,0x0,3 31 03~04 31,50 10,0x 2,0 55 25~3/1 22,47
3,0x04 31 05~07 31,50 10,0x 2,5 55 31~38 22,47
3,0x0,75 31 1,0~13 15,67 10,0x 3,5 55 44 ~5,1 22,47
3,0x1,0 31 13~17 15,67 10,0x 5,0 55 63~72 22,47
3,5x0,5 35 06~09 15,67 12,0x2,5 63 31~38 35,53
35x1,0 35 13~1,7 15,67 12,0x 3,0 63 39~46 35,53
4,0x0,75 35 10~13 15,67 12,0x3,5 63 44 ~5,1 35,53
4,0x1,5 35 20~26 15,67 12,0x6,0 63 80~89 35,53
4,0x2,0 35 25~3/1 15,67 14,0x 3,0 69 39~46 51,73
50x1,0 40 13~1,7 15,67 14,0 x 4,0 69 50~59 51,73
50x2,5 40 31~38 15,67 14,0x 6,0 69 80~89 51,73
6,0x1,0 45 13~1,7 15,67 16,0 x 4,0 71 50~59 65,83
6,0x1,5 45 20~26 15,67 16,0 x 6,0 71 80~89 65,83
6,0x2,5 45 31~38 15,67 18,0x5,0 77 63~72 83,08
6,0x 3,0 45 39~46 15,67 20,0x6,0 80 80~89 129,58
7,0x2,5 50 31~38 19,33 20,0x7,0 80 90~99 129,58
7,5x2,5 50 31~38 19,33 22,0x6,0 100 80~89 199,59
80x1,5 50 20~26 19,33
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Jusqu'a upto |
Hasta finoa©7 HRC Nw |
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0%} QQS'QQ
S O :
o X éy ~_feor| -
magafor standard L A\ B i
L™ Dxd [} magafor Red'X Hard'X
+1 h7@ k12 mini maxi 18 0918 8118-H D
35x075 10~13 € 10,45 € €
60 40x10 13~17 10,35
50x1,5 20~26 10,03 {E%d
60%x20  25~3,1 10,71
80 80x25 3,1~38 13,58 )
e s be — FORETSACENTRER 60°
OX 1, 22 y )y y
50x15  20~26 17,77 LOI'IgS et extra-longs
60%x20 25~3,1 17,77 32,96 99,27
. 80x25 3,1~38 17,77 60° CENTER DRILLS
80x30 39~46 17,77 33,96 135,85 .
10,0x3,0 39~46 17,77 Long reach series
100x40 50~59 17,77 35,53 177,65
ko 5059 277 BROCAS DE CENTRAR 60°
0 X5, D~/ 7
35%0,75  10~13 33,96 Largas y extra-largas
40x1,0 13~17 24,30

5015 20~26 23,77 PUNTE A CENTRARE 60°

- 23,77 .
et s Serie lunga ed extra lunga
80x25 31~38 27,69 .
120 80x3,0 39~46 27,69 kd,
10,0x 3,0 39~46 31,87 -
10,0x315 39~46 31,87 prow
10,0x40 50~59 31,87
120x40 50~59 38,66
140x50 63~72 47,55
40x10 13~17 28,74
50x15  20~26 28,74
60%x20 25~3,1 28,74
80x25 31~38 32,92
150 80x30 39~46 32,92
10,0x3,0 39~46 37,62
100x40 50~59 37,62
120x40 50~59 45,98 o
160%x63 80~89 67,92
50x20  25~31 60,09 6 pidces piezas pezzi magafor 180
200 3x23 31-38 sl 4x1L60 5x15L60
R 30~ 46 el 6x2L80 8x25L80 € 82,55
10,0x40 50~59 61,13 10x3L100 12x4L100

(5 "L" non indiquée:: livraison en longueur 100 mm
When "L" is not mentioned: 100 mm overall will be delivered
Si no se especifica “L": entrega con longitud de 100mm
Se "L" non viene indicata: consegna in lunghezza 100 mm

(2) CARBURE CARBIDE METALLO DURO = h5

magaior @ 17
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60° & $
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/‘—\7/ ASA N° D X d L o 2 ) magafor TiN magafor Red X

h7 k12 £1 mini maxi 115 08115 1055 0915

Forets d'un seul c6té *  Single end drills  Brocas de una sola punta  Punte ad un solo lato

A 317x025
@ 00000 (1/8x.010) 51 02~045 € 21,42 € 25,60 € 23,77 € 32,92
- B 3,17x0,38
18°° 0000 (1/8x.015 31 035~065 15,95 20,17 17,77 28,22
Y
C  317x051
= 000 (1/8x.020 3! 05~08 15,94 26,65
[ D 3,17x063
00 (1/8x.025 3! 07~10 14,89 23,51
E  317x0,79
0 (/8x13y o' 099-~12 14,89 20,90
% 4 | 60° ] — Forets doubles Double end drills Brocas de doble punta Punte doppie
-30
3,17x0,51
D 3,17x0,63
00 (1/8x.025 31 07~10 8,88 13,38
d E  3,17x079
) 0 (/8x132 31 09~12 5,75 13,38
F 317x1,02
A 170 (1/8x.040) 31 10~13 5,75 13,38 14,89
FORETS A CENTRER S e Sl
(1/8 x 3/64) A~ ’ ’ ’ :
Cotes en pouces /B x3/64
Catalogue Américain sur demande. 2 @3n16x5/6a) Y 2427 5,33 10,03 9,82 20,48
6,35x2,77
CENTER DRILLS 3 (axv/es) X0 33~39 6,17 11,60 10,45 21,95
0 e o 7,93x3,17
Sizes in inches 4 (5nex1/g 04 38~44 7,00 12,85 11,76 23,51
- 9,52 x 3,57
American catalogue on request. 4-12 (3/8,09/6) 63 43~49 10,03 18,81 13,58

BROC.AS DE CENTRAR 5 (171/’1161 XX;’Z:) 70 59~65 12,80 24,77 19,85 29,26
Medidas en pulgadas —, 7055

(2x7/32) 76 69~73 15,41 27,48 25,34 44,15
Catélogo americano bajo pedido. 15.87 X635
7 (58x1/4 82 80~86 22,21 50,68 29,26 63,74
PUNTE A CENTRARE , s oo .
o ° o o ~
(3/4 x 5/16) b b r ’ ’ y
Misure in pollici Glxsng
Catalogo americano a richiesta. 9 gmx13y 92 1M0~116 54,34 124,35 114,95
25,40 9,52
10 iyze B 121~127 67,92 155,70 146,30

60° CARBURE CARBIDE METALLO DURO

, Dxd L L magaforce  Hard'X
Lk h5 k12 +1 mini maxi 8105 8105-H

o Uhxom 31 07~10 € 47,02 53,82
E 3,17x079
EMBALLAGE PACKAGING 0 (1/8x.020) 31 09~12 41,80 48,59
EMBALAJE IMBALLO ; (31’/187)2(31/6149) = o _ o
sieninia-115 o | At 47 24~27 47,02 53,29
10 pieces piezas pezzi (3/16 x 5/64) T d 4
- 3 S3x27] 50 33~39 57,47 65,31
. (174 x 7/64)
RR000 ~ 5 7,93x3,17
PR A 54 38~44 67,92 77,33
5 Hexaie 70 59~65 130,63 143,16
12,70x 5,55
s Wi 76 69~75 167,20 181,83

18 @ magelfor



82°-90°

i 60°

(.)
& N3
ASA N° Dxd L ) 82° 90° BS N° Dxd L [} magafor
h7 k12 +1v  mini maxi 154 155 h7 k12 £1 mini  maxi 114
317x1,19 3,17x1,19
1 (sx3ey 31 14~17 € 1228 € 1228 | [P 38 15~18 € 512
4176 X 1198 4:76 X 1,58
2 |Ghexsen| 47 24~27 11,76 11,76 2 exing 44 20~24 5,33
6,35x2,77 6,35 x 2,38
. IR, 50 3~39 6,17
3 (lax7esy 0 33~39 14,11 14,11 3 e 33~3
7,93x317 7,93x317
4 Grexte 54 38~44 16,46 16,46 4 vt 56 41 ~47 7,11
11,11 x 4,76 11,11x4,76
5  ghexse 70 59~65 31,35 31,35 5 onex3e) 63 6,5~7,1 12,80
12,70X 5,55 15,87 x 6,35
6  (1/2x732) 6 69~75 34,48 34,48 S 75 85~9,1 22,21
15,87 x 6,35 19,05x7,93
~ y y 7 89  108~116 40,75
7 awia 82 80~86 56,95 56,95 2/ x5/16)
19,05 x 7,93
8  uxsie 89 100~108 72,10 72,10
Longs &
0 o 0 §
Largas 60°-82°-90 g}v
: & & & &
Serie Lunga ) ) S S
ASAN® Dxd L 60° 60° 82° 90°
h7 k12 +1 185 186 154-L 155-L
1x3" 76 9,72 € 12,15 17,24 € 17,24
1x4" 3,17x1,19 102 18,29 22,86 32,39 32,39
1x5" (1/8 x 3/64) 127 24,30 30,37 42,84 42,84
1x6" 152 27,17 33,96 47,02 47,02
2x3" 76 10,45 13,06 18,29 18,29
2x4" 4,76x1,98 102 16,98 21,22 29,78 29,78
2x5" (3/16 x 5/64) 127 23,51 29,39 41,28 41,28
2x6" 152 26,65 33,13 48,07 48,07
3x3" 76 10,71
3x4" 6,35x2,77 102 16,98 21,22 30,30 30,30
3x5" (1/4x 7/64) 127 23,77 29,39 43,89 43,89
3x6" 152 26,65 33,13 49,64 49,64
4x3" 76 1,23
4x4" 7,93x3,17 102 17,77 22,21 31,35 31,35
4x5" (5/16x 1/8) 127 27,69 34,61 49,64 49,64
4x6" 152 30,83 38,54 54,34 54,34
4'1; ; X 952x3,57 “2)2 ;?':;
LAk (3/8 x 9/64) 12 :
4-1/2x6" 152 36,05 45,06 65,31 65,31
5x4" 102 23,77 29,71 21,80 21,80
5x5" 1,11x4,76 127 38,66 48,33 67,92 67,92
X (7/16 x 3/16) : J 2 u
5x6" 152 42,84 53,55 75,24 75,24
6x4 1270x5.55 102 24,30 30,38 24,41 24,41
6x5" x99 127 39,19 48,99 70,54 70,54
6X6" 152 43,89 54,86 78,38 78,38
7x5" 15,87 6,35 127 29,64
7x6" (5/8x 1/4) 152 57,47 71,83 88,82 88,82
" 19,05 x 7,93
8x6 AR 152 63,74 79,68 114,95 114,95
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60°
|
//x/ ISO + NFE 66051-W S
3 DIN 333-W - JIS-1 Q‘\"
Dxd L 2 magafor TiN
@ h7 k12 +1 mini maxi 14 0814
‘ 3,0%0,5 31 06~09 € 10,55 €
o 3,15x0,5 * 25 06~09 5,22
VY 3,15x0,8 * 25 1,0~13 5,22
N 3,15x 1,0 31 13~17 5,22
b 3,15x1,25 31 1,6~20 5,22
4,0x1,0 35 13~17 5,64 11,02
4,0x 1,25 35 1,6~20 5,64
40x1,6 35 20~26 5,64
o | 60° | 50x1,5 40 2,0~26 6,17 11,97
-30 50x1,6 40 2,0~26 6,17
~—D 50x2,0 40 2,5~3,1 6,17
6,0x2,0 45 2,5~3,1 6,79 13,06
6,3x2,0 45 2,5~3,1 6,79
i d 6,3x2,5 45 31~38 6,79
8,0x25 50 3,1~38 7,42 14,21
8,0x3,0 50 39~46 7,42
FORETS A CENTRER 60° S0 5750 I M. —
10,0 x 3, 55 9 ~ 4, ,7 18,34
Avec bourrelet de renfort 100x305 55 39-46 5,72
Forme W 10,0x4,0 55 50~59 9,72
. 12,0 x 4,0 63 50~59 16,46 32,92
Le foret a centrer magafgr forme W est 12,0x5,0 & 63~72 16,46
plus robuste qu'un foret a centrer normal:
« le bourrelet renforce la pointe, 12,5x4,0 63 50~59 16,46
- il augmente le dégagement des copeaux, 12,5x5,0 63 63~72 16,46
« il favorise la lubrification du foret. 14,0 x 5,0 69 6,3~7.2 21,95
16,0 x 5,0 71 6,3~72 24,30
60° CENTER DRILLS 16,0x 6,3 71 80~89 24,30
: : : 18,0 x 6,0 77 80~89 31,87
With reinforcing bulge ke 4 208 ot
Form W 20,0x 8,0 80 10,1 ~11,1 49,11
The magafor center drill form W is stronger 25,0x10,0 100 128~138 77,33
than common center drills: *D'unseul c6té  Singleend De unasolapunta Ad un solo lato

« the bulge reinforces the point,
« it improves swarf removal,
« it makes the lubrication of the drill easier.

BROCAS DE CENTRAR 60°
Con refuerzo Forma W

La broca de centrar magafor forma W es mas
robusta que cualquier broca de centrar estandar:
« Punta reforzada,

« Aumento de evacuacién de viruta,

« Mejor lubricacién de la broca.

PUNTE A CENTRARE 60°
Con bordino di rinforzo

Forma W \

La punta a centrare magafor forma W ¢ piu
robusta di una punta a centrare normale :

« il bordino rinforza la punta,

« migliora I'evacuazione dei trucioli,

- favorisce la lubrificazione della punta.

0 @® magkior






